Schnell zum
Produkt

Das irpd befasst sich mit Methoden, die das
«Time-to-Market»von Produkten verktrzen.

%, er Einsatz und die Weiterentwick-
. | lung generativer Fertigungsver-
"= fahren, sogenannter Layer
Manufacruring Technologies, gehdren
zu den Kernkompetenzen des institute
for rapid product development irpd.

Folgende Technologien sind im Einsatz:

Selective Laser Sintering (SLS), Selec-
rive Laser Melting (SL.M) und
3D-Printing (3DP).

Wie das funktoniert zeigt das Beispiel
"Fahradhelm. Die Hersteller von Fahr-
radhelmen sind gefordert, die Ventilati-

on stindig zu verbessern, dabei
aber’'das Schutzniveau halten und die
Normen erfiillen zu kénnen.

An der Empa hat man mit dem Prif-
kopf ,,Alex" verschiedene bestehende
Helme gepriift und Regeln fiir eine
gute Beliiftung gefunden. Um diese
Ergebnisse zu bestatigen und zu visuali-
sieren, soll ein bestehender Fahrrad-
helm im Strémungsversuch untersucht
werden.

Fiur Strémungsversuche bietet sich der
Wasserkanal des Institutes fiir Fluiddy-
namik der ETH Zirich an. Der Kopf
wird aus hochrransparentem Silikon
vakuumgegossen.

Das Helmmodell muss nicht zwingend
transparent sein. Gewihlte Verfahren
zur Realisierung des Projektes sind
3D-Laserscannen, CAD-Konstruktion,
Selective Laser Sintering Verfahren
(SLS) sowie Vakuumgiessen.

Mit dem 3D-Scanner Minolta
Vivid900 ist das irpd institute for rapid
product development in der Lage, kom-
plexe Freiformflichen oprisch zu erfas-
sen. Der verwendete Digitalscanner
eignet sich sehr gut fiir das Einscannen
von anspruchsvollen Freiformflichen
mit einer hohen Genauigkeit, Die so
erzeugten Daten des Kopfes und des
Helmes weisen eine hohe Punktdichte
auf.

Die entstehenden Punktewolken wer-
den anschliessend mit der Software
RapidForm bearbeitet, was zu einer
CAD-fihigen Oberfliche fiihrt. (hé)
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