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Ausgangslage:

Das IWF beschéftigt sich mit der Entwicklung von Schleifwerkzeugen mit definiert
angeordneten Schleifkdrnern zur Optimierung von Materialabtrag, Oberflachenqualitat und
Werkzeugstandzeit. Um auf das Verhalten des Gesamtwerkzeugs schliessen zu konnen,

werden Schnittversuche mit einzelnen Diamantkérnern durchgefihrt.
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Im Rahmen dieser Arbeit sollen auf der Basis friiherer Arbeiten simulativ der Einfluss von
Korngeometrie, Kornorientierung und Korninteraktion auf Prozesskrafte und Oberflachen-
geometrie untersucht werden.

Aufgabenstellung:

Die Arbeit gliedert sich in folgende Teile:

1. Literatur- und Theoriestudium

2. Einarbeiten in Simulationstools

3. Berechnung der Prozesskréfte fur verschiedene Kornformen- und Orientierungen
4. Berechnung von Schnitten mit mehreren Kérnern im Eingriff.

5. Dokumentation

Voraussetzungen:
Grundlagen in FEM und Werkstoffkunde. Latex-Kenntnisse sind von Vorteil.
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